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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL  UNIVERSITY 
Diploma  Semester -III   Examination January- 2010 

 

Subject code: 332105 

Subject  ame: Metal Forming & Powder Metallurgy 
Date: 29 / 01 / 2010                                Time: 11.00 am – 1.30 pm  

Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  

2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 

4. English version is Authentic 

Q.1 (a) Define rolling and with neat diagram explain principle of rolling 07 

 (b) List advantages and disadvantages of powder metallurgy 07 

Q.2    

 (a) List and classify rolling product with neat diagram 07 

 (b) Differentiate between ductility and malleability 07 

  OR  

 (b) Differentiate between direct and indirect extrusion with neat diagram 07 

Q.3    

 (a) Classify rolling mill and list various parts of rolling mill with their 

use. 

07 

 (b) Explain Mannesman process of tube making with neat diagram.  07 

  OR  

Q.3 (a) Explain with flowsheet production of sheet by rolling. 07 

 (b) Explain pilger process of tube rolling with neat diagram. 07 

    

Q.4    

 (a) Explain production of wire by drawing process. 07 

 (b) Explain briefly operations of smith forging.  07 

  OR  

Q. 4 (a) Explain manufacturing of connecting rod by closed die forging with 

neat diagram. 

07 

 (b) Explain with flow sheet production of cemented carbide tools by 

powder metallurgy. 

07 

    

Q.5    

 (a) Differentiate between hot and cold working processes.  07 

 (b) Differentiate between coining and embossing 07 

  OR  

Q.5 (a) List metal forming processes and write advantages of metal forming 

processes. 

07 

 (b) Explain briefly characteristics of  metal powder. 07 
******** 
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;}RGF;}RGF;}RGF;}RGF: 
1. TDFD 5FTDFD 5FTDFD 5FTDFD 5F\\\\R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[R 5||`GMGF HJFA OZHLIFT K[.  
2. H~Z H6FI tIFH~Z H6FI tIFH~Z H6FI tIFH~Z H6FI tIF\\\\ IYFIMuI WFZ6FVM AF IYFIMuI WFZ6FVM AF IYFIMuI WFZ6FVM AF IYFIMuI WFZ6FVM AF\\\\WJWJWJWJLLLL. 
3. HD6HD6HD6HD6L AFH] NX¶FJ{, VFL AFH] NX¶FJ{, VFL AFH] NX¶FJ{, VFL AFH] NX¶FJ{, VF\\\\S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[S0F 5||`GMGF 5}ZF U]6 NX¶FJ[ K[. 
4. VVVV\\\\U|[HL 5+ VFWFZE}T U6FX[PU|[HL 5+ VFWFZE}T U6FX[PU|[HL 5+ VFWFZE}T U6FX[PU|[HL 5+ VFWFZE}T U6FX[P 

 

5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!5|`Gv!    અ રો�લ�ગ ની �યા�યા આપી �વછ આ�તીથી રો�લ�ગ નો િસ�હતં વણવો  07 

 બ  પાવડર મેટ"# ના ફાયદા અને ગેરફાયદા ની યાદ& બનાવો. 07 

    

5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ5|`GvZ    V રો�લ�ગ પેદાશો ની યાદ& બનાવી આ�તી સહ&ત વગ)કરણ કરો.  07 

 A ડકટ&લીટ& અને મેલીએબીલીટ& નો તફાવત લખો. 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

 A �વછ આ�તીથી ડાયર-ટ અને ઈન ડાયર-ટ એ-/જન નો તફાવત 1 1 ુ

લખો.  

07 

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V રો�લ�ગ મીલ 3 વગ)કરણ કર& તેના વીવીધ ભાગ ની યાદ& ઉપયોગ  ુ

સહ&ત બનાવો. 

07 

 A �વછ આ�તીથી ટ7બ બનાવવાની મ8સમેન 9:યા વણવોુ . 07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#5|`Gv#       

 V રો�લ�ગ વડ1 સીટ ના ઉ;પાદનની પ<&યા =લો સીટ સાથે વણવો. 07 

 A �વછ આ�તીથી ટ7બ બનાવવાની પીલજર  9:યા વણવોુ . 07 

    

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V >ોઈગ વડ વાયર  ના ઉ;પાદનની પ<&યા વણવો1 . 07 

 A �મીથ ફોજ)ગ ના ઓપરશન ને @ક મા વણવો1 ુ . 07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$       

 V �વછ આ�તી વડ -લોજ ડાઈ ફોજ)ગ થી -ને-ટ&ગ રોડ ના 1

ઉ;પાદનની પ<&યા વણવો.  

07 

 A પાવડર મેટ"# વડ સીમ8ટડ કાબાAઈડ @લના ઉ;પાદનની પ<&યા =લો 1 1 ુ

સીટ સાથે વણવો. 

07 

    

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V તફાવત લખો ગરમ અને Bડ& પ<&યા. 07 

 A તફાવત લખો કોઈનીગ અને એCબોસીDગ  07 

  VYJFVYJFVYJFVYJF  

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

 V ધાE ની ફોમ)ગ પ<&યા ની યાદ& બનાવી તેના ફાયદા લખો ુ  07 

 A ધાE ના પાવડર ના FણGમો @ક મા વણવોુ ુ ુ  07 

 

******** 


