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Seat No.: _____                                                      Enrolment No.______ 
   

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
Diploma  Sem-IV Examination July 2010 

 

Subject code: 342103       Subject Name: Foundry Technology  
Date: 08 / 07 /2010                                Time:  10:30am-1:00pm 

Total Marks: 70 

Instructions: 
1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 

3. Figures to the right indicate full marks. 
4. English version is Authentic 
 

Q.1 (a) What is foundry & What are different step in foundry? 07 
 (b) What is casting? What is casting yield & how it can be improved? 07 

Q.2    
 (a) Define pattern. State different types of pattern & explain gated 

pattern in detail.  
07 

 (b) How you will select pattern material? & what are the advantages of 

aluminum as pattern material. 
07 

  OR  
 (b) What is pattern allowance? Explain shrinkage allowance & negative 

allowance. 
07 

Q.3    
 (a) Explain in brief different properties of molding sand. 07 
 (b) Explain permeability test of molding sand in detail & show 

governing factor of permeability. 
07 

  OR  
Q.3 (a) How sand grain shape & size effect on properties of molding sand? 07 

 (b) Write down basic step for preparing mold for sand casting process. 

 
07 

    
Q.4    

   (a) Explain principle of centrifugal casting process & its types. 07 
 (b) Explain investment casting process & give its advantage. 07 
  OR  

Q. 4 (a) What is progressive & directional solidification? How you can 

control it? 
07 

 (b) Explain chvorinov’s rule & segregation for solidification in casting. 07 
    

Q.5    
 (a) State basic component of gating system & differentiate pressurized & 

unpressurized gating system. 
07 

 (b) What is riser efficiency? How you can improve it? 07 
  OR  

Q.5 (a) Draw neat sketch of cupola furnace & explain various reaction take 

place in it. 
07 

 (b) How you can control quality of casting at different stage in foundry. 07 
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5|`GP!5|`GP!5|`GP!5|`GP!       

    sVf ફાઉં��ર� 
 છે ુ ?  ફાઉં��ર� ના િવવીધ િવભાગો  
 છે ુ ?                                07 

    sAf કા�ટ�ગ  
 છે ુ ? કા�ટ�ગ ઇ�ડ  
 છે ુ ?  તે કઇ ર�તે �ધાર� શકાયુ . 07 

5|`GPZ5|`GPZ5|`GPZ5|`GPZ       

    sVf પેટનની "યા#યા આપો. પેટનના %દંા %દંા 'કાર જણુ ુ ।વો ગેટ*ડ પેટન 

સમ-વો. 

07 

    sAf પેટન. મટ�ર�યલ કઇ ર�તે પસદં કરશોુ .? એ�1િમિનયમ ના પેટનુ   

મટ�ર�યલ તર�ક*ના ફાયદા લખો. 

07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF     

    sAf  પેટનમા એલાઉ�સ  
 છે ુ ? સકંોચન એલાઉ�સ અને નેગેટ�વ ંએલાઉ�સ 

સમ-વો. 

07 

5|`GP#5|`GP#5|`GP#5|`GP#       

    sVf મો�ડ�ગ સે�ડના  %દંા %દંા 5ણધમૉ 7કમા  સમ-વોુ ુ ુ ુ . 07 

    sAf મો�ડ�ગ સે�ડની પરિમયાબીલીટ� ટ*�ટ  સમ-વો.  અને  પરિમયાબીલીટ� 

વધારતા પ9રબળો  જણ।વો. 

07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF     

5|`GP#5|`GP#5|`GP#5|`GP#    sVf સે�ડના કણોના કદ અને આકાર  મો�ડ�ગ સે�ડના  5ણધમૉુ   ઉપર શી 

અસર કર* છે. 

07 

    sAf સે�ડ  કા�ટ�ગ ';�યા માટ* મો�ડ બનાવવાના �ટ*પ લખો. 07 

5|`5|`5|`5|`GP$GP$GP$GP$       

    sVf સે�<�ફ=ગલ  કા�ટ�ગ  ';�યા નો િનયમ  સમ-વોુ . અને તેના  %દંા ુ

%દંા  'કાર  સમ-વોુ .   

07 

    sAf ઇનવે�ટમે�ટ  કા�ટ�ગ  ';�યા  સમ-વો  અને તેના ફાયદા  જણ।વો. 07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF     

5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$5|`Gv$    sVf 'ો>ેિશવ અને ડાયર*કશનલ સોલીડ�ફ�ક*શન 
 ંછે ુ ? તે કઇર�તે ક�<ોલ 

કર� શકાય. 

07 

    sAf ?વો9રનોવ નો િનયમ  સમ-વો.  અને  સોલીડ�ફ�ક*શન દરિમયાન થA ું

શે>ીગેશન  સમ-વો.   

07 

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5       

    sVf ગેટBગ િસ�Cમના D#યભાગો જણાવો અને 'ેશરાઇજ તથા અન'ેશરાઇજ ુ

ગેટBગ િસ�Cમનો તફાવત  સમ-વો. 

07 

    sAf રાઇઝરની એ9ફિસય�સી  
 છે ુ ?  તે કઇર�તે �ધાર� શકાયુ . 07 

     VYJFVYJFVYJFVYJF     

5|`Gv55|`Gv55|`Gv55|`Gv5    sVf Fપોલા ભGીની આુ Hતી દોર� તેમા ંથતા %દંા %દંાુ ુ  9રએ?શન સમ-વો. 07 

    sAf ફાઉં��ર�મા ં %દંા %દંાુ ુ  તબIે  કા�ટ�ગ માટ* 5ણવJા િનયમન કઇ ર�તે ુ

કરશો. 

07 

******** 


