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Seat No.: ________                                                           Enrolment No.___________ 

GUJARAT TECHNOLOGICAL UNIVERSITY 
DIPLOMA ENGINEERING - SEMESTER–V • EXAMINATION – WINTER 2013 

Subject Code: 352003 Date: 07-12-2013        
Subject Name: Programmable Logic Controllers 
Time: 02:30 pm - 05:00 pm Total Marks: 70 
Instructions: 

1. Attempt all questions.  
2. Make suitable assumptions wherever necessary. 
3. Figures to the right indicate full marks.  
4. English version is considered to be Authentic. 

Q.1 (a) Define automation. Explain its need in industries. 07 
 (b)  Draw different type of ladder diagram used in PLC.  07 

Q.2 (a) Explain parallel data communication with neat sketch and state it’s limitation. 07 
 (b) Describe PLC architecture with neat sketch. 07 
  OR  
 (b) Explain man machine interface with suitable industrial example. 07 

Q.3 (a) What is scan cycle?  Expalin plc scan cycle with diagram.  07 
 (b) Describe the sinking source concept for PLC. 07 
  OR  

Q.3 (a) Why relay base automation replaced by PLC? Differentiate between relay 
base and PLC base automation. 

07 

 (b) Explain on delay type timer with timing diagram.  07 

Q.4 (a) List various type of memory of PLC. Explain any one in detail. 07 
 (b) List basic component of data communication. Explain each in brief. 07 
  OR  

Q. 4 (a) Explain AC discrete input module. 07 
 (b) List various data error checking technique. Explain any one in detail. 07 

Q.5 (a) Name different programing languages used for PLC. Explain STL with 
suitable example.  

07 

 (b) Make a ladder diagram to operate forward and backward motion of cylinder, 
use appropriate sensors and solenoid control valve for feedback. 

07 

  OR  
Q.5 (a) Draw ladder diagram to operate four bulbs in series with 5 second delay. 07 

 (b) Make a ladder diagram for the bottle filling plant for a following condition: 
• Stop the conveyor for 5 second when I2 switch (as a sensor) detect the 

bottle. 
• Start the filling after 1 second of sensor actuation. 
• Stop the filling after 5 second of sensor s1 actuation. 
• Start the motor again after 5 second of I2 switch detection. 

07 
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Ȥજુરાતી 

̆ĕ. 1 અ ઑટમેશન ને ƥયાƉયાિયત કરો. તેનો ઇƛડ�ƨ˼અલ મા ંઉપયોગ સમĤવો. 07 
 બ પી.એલ.સી.ના ઉપયોગ મા ંઆવતા િવિવધ̆કાર ના લોĥક ડાય˴મૅ દોરો.  07 

  ̆ĕ. 2 અ સમાતંર કƠȻિુનક°શન સમĤવી અને તનેી મયા½દા જણાવો.  07 
 બ પી.એલ.સી. આ�ક�ટ°ƈચર ને ƨવƍછ આȢૃિત દોર� સમĤવો. 07 
  અથવા  

 બ માણસ મશીન ઈƛટરફ°સ ને ઇƛડ�ƨ˼અલ ઉદાહરણ સાથે સમĤવો. 07 

  ̆ĕ. 3 અ ƨક­ન સાઇકલ એટલે Ƀુ?ં પી.એલ.સી. ƨક­ન સાઇકલ ડાય˴ૅમ દોર� સમĤવો. 07 
 બ પી.એલ.સી. નો િસ��ક�ગ સૉસ½ ક�ƛફƊȻરુ°શન વણ½વો. 07 
  અથવા  

̆ĕ. 3 અ ઓન ડ�લેય ટાઈપ ટાઇમર ટાઇમીગ ડાય˴મૅ દોર� સમĤવો. 07 
 બ શા માટ° �રલે આધાર° ઓટોમેશન ની જƊયા પીએલસી લીધી ? �રલે અને 

પી.એલ.સી. આધાર° ઓટોમેશન વƍચ ેનો તફાવત જણાવો. 

07 

  ̆ĕ. 4 અ પી.એલ.સી. ની િવિવધ ̆કાર ની મમેર� ની યાદ� બનાવી, કોઈ એક ને િવƨતાર થી 

સમĤવો. 

07 

 બ ડ°ટા કƠȻિુનક°શન ના િવિવધ કƠપોનƛટ ની યાદ� બનાવી,દર°ક ને Ȭૂંક મા ંસમĤવો. 07 
  અથવા  

̆ĕ. 4 અ એ.સી. �ડƨ˲�ટ ઈનȶટુ મૉડȾલૂ ને સમĤવો. 07 
 બ િવિવધ ̆કાર ની એરર ચે�ક�ગ ટ°ƈનીક ની યાદ� બનાવી, કોઈ એક ને િવƨતાર થી 

સમĤવો. 

07 

  ̆ĕ. 5 અ પી.એલ.સી.ના ઉપયોગ મા ંઆવતી અલગ- અલગ ̆ો˴ામીગ લҩ�Ɗવજ ની યાદ� 

બનાવી,એસ.ટો.એલ. ને િવƨતાર થી સમĤવો. 

07 

 બ એક િસ�લ�ડર ને ફોરવડ½ અને બૅકવડ½ મોશન કરાવવા માટ° નો લેડર ડાય˴ૅમ દોર� 

સમĤવો,યોƊય સેƛસર અને સો�લનૉઈડ કƛ˼ોલ વાƣવ નો ઉપયોગ કરો. 

07 

  અથવા  

̆ĕ. 5 અ ૪ ƞલƞસ ન ેસી�રઈઝ મા ં૫ સેકƛડસ ના �ડલ ેથી ચાɀ ુબધં કરવા માટ° નો લેડર 

ડાય˴મૅ દોર� સમĤવો. 

07 

 બ બોટલ ફ�લીગ Ɯલાƛટ માટ° િનƠન�લ�ખત પ�ર�ƨથિત માટ° નો લેડર ડાય˴મૅ બનાવો. 

• I2 ƨવીચ (એક સેƛસર તર�ક°) બોટલ �ડટ°ƈટ કર° Ɨયાર° ૫ સેકƛડસ માટ° કƛવયેર 

રોકો.   

• સƛેસર ઍƈટȽએુશન ના ૧ સેકƛડ પછ� ભરણ (�ફલીગ) શĮ કરો. 

• સƛેસર S1 ઍƈટȽએુશન �˲યા ના ૫ સેકƛડસ પછ� ભરણ રોકો. 

• I2 ƨવીચ ના �ડટ°ƈટશન ૫ સેકƛડસ પછ� ફર� મોટર શĮ કરો. 

07 
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